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(54) Bezeichnung: Abstiitzvorrichtung fiireln NadelverschluK-HelKkanalwerkzeug 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Ab- 
stutzvorrichtung zur Abstutzung der Antriebszylinderplatte 
auf der Heitikanalplatte eines Heifikanalwerkzeugs zum 
Spritzen eines Kunststoffformteils mit einem Sttitzelement, 
das von mindestens einer Dusennadel des Hei(1.kanalwerk- 
zeugs in mindestens einer durchgehenden Ausnehmung 
mit radialem Spiel, bezogen auf die Langsachse der Du- 
sennadel, durchgriffen wird. ErfindungsgemaH ist dabei ein 
die Dusennadel im Wesentlichen dichtend umgreifendes 
Dichtelement, das mit radialem Spiel und insbesondere ra- 
dial beweglich sowie axial im Wesentlichen fixiert in der 
Ausnehmung des Stutzelementes angeordnet ist, vorgese- 
hen. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Abstutzvorrichtung 
zur Abstutzung der Antriebszylinderplatte auf der 
HeiBkanalplatte eines NadelverschluB-HeiBkanal- 
werkzeugs zum Spritzen eines Kunststoffformteils 
nacin dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein da- 
mit ausgerustetes Werkzeug nach dem Oberbegriff 
des Anspruchs 17. 

[0002] Ein Heilikanalwerkzeug der in Rede stehen- 
den Art zum Spritzen eines Kunststoffformteils weist 
zunachst einmal ein Formnest auf, in das der spritz- 
falnige Kunststoff eingespritzt wird. Das Formnest ist 
mit mindestens einer dusenartigen Anspritzoffnung 
verselien, die durcin eine Dusennadel geoffnet und 
gesclnlossen werden kann. Der spritzfalnige Kunst- 
stoff wird dabei uber mindestens einen Kanal, der im 
wesentlichen in einer heizbaren HeiBkanalplatte ver- 
lauft, zur Anspritzoffnung gefulirt. 

Stand derTeclnnik 

[0003] Es ist ein Heidkanalwerkzeug (DE 40 04 224 
C2) bekannt, das eine Antriebszylinderplatte auf- 
weist, die mit Abstand zur Heilikanalplatte angeord- 
net ist und sicin uber ein Stutzelement auf der HeiH- 
kanalplatte abstutzt. Dabei werden sowohl die Heill- 
kanalplatte als auch das Stutzelement von der Du- 
sennadel durchgriffen. Mit Ihrem von der Anspritzoff- 
nung wegweisenden Ende ist die Dusennadel mit ei- 
nem kolbenartigen Antrieb verbunden, der in der An- 
triebszylinderplatte vorgesehen ist. Nachteilig bei 
dieser bekannten Anordnung ist insbesondere, dass 
zum einen bei der thermisch bedingten Ausdehnung 
der Heilikanalplatte die Dusennadel einer Verfor- 
mung unterliegt und zum anderen ein Austreten des 
plastifizierten bzw. schmelzflussigen Kunststoffes 
durch den Dusennadelkanal in den Bereich des Du- 
sennadelantriebs nicht auszuschlielien ist, wodurch 
sich insbesondere eine Storung des Dusennadelan- 
triebs und damit ein Versagen des Werkzeugs insge- 
samt ergeben kann. 

Aufgabenstellung 

[0004] Ausgehend von diesem Stand der Technik ist 
es die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, eine Ab- 
stutzvorrichtung fur ein gattungsgemalies HeifJkanal- 
werkzeug zuschaffen, mit der sich die Storanfalligkeit 
des Dusennadelantriebs und damit die Storanfallig- 
keit des Werkzeugs insgesamt verringern lasst. 

[0005] Diese Aufgabe wird durch eine Abstutzvor- 
richtung nach der Lehre des Anspruchs 1 und ein 
Werkzeug nach Anspruch 17 gelost. 

[0006] Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung 
sind Gegenstand der Unteranspriiche. 



[0007] Die erfindungsgemaUe Abstutzvorrichtung 
zur Abstutzung der Antriebszylinderplatte auf der 
Heiflkanalplatte eines Heidkanalwerkzeugs zum 
Spritzen eines Kunststoffformteils weist in zunachst 
bekannter Weise mindestens ein Stutzelement auf, 
das von mindestens einer Dusennadel des Heiflka- 
nalwerkzeugs in mindestens einer durchgehenden 
Ausnehmung mit radiaiem Spiel, bezogen auf die 
Langsachse der Dusennadel, durchgriffen wird. Da- 
bei kann jeder Dusennadel ein eigenes Stutzelement 
mit jeweils einer Ausnehmung zugeordnet sein oder 
aber mehrere Dusennadein durchgreifen eine oder 
mehrere Ausnehmungen in einem Stutzelement. 

[0008] GemaU der Erfindung ist mindestens ein die 
Dusennadel im wesentlichen dichtend umgreifendes 
Dichtelement vorgesehen, das mit radiaiem Spiel 
und insbesondere radial beweglich sowie axial im 
wesentlichen fixiert in der Ausnehmung des Stutzele- 
mentes angeordnet ist. Dabei sind die Relativanga- 
ben „axial" und „radial" im Bezug zur Langsachse der 
Dusennadel zu verstehen. IVlit anderen Worten be- 
deutet dies, dass im Gegensatz zum Stand der Tech- 
nik, bei dem eine Abdichtung der Dusennadel alien- 
falls in der HeilSkanalplatte erfolgt, die Dichtwirkung 
nunmehr durch ein separates Dichtelement erzieit 
wird, das im Stutzelement derart radial beweglich ge- 
halten ist, dass eine thermische Ausdehnung der 
HeiUkanalplatte in der Radialebene nicht zu einer un- 
erwunschten Verformung der Dusennadel ftihrt oder 
diese zumindest reduziert. Zudem wird durch die An- 
ordnung des Dichtelementes ein unerwunschtes 
Austreten des plastifizierten bzw. aufgeschmolzenen 
Kunststoffes in den Bereich des Dusennadelantriebs 
verhindert. 

[0009] Die Gestalt des Stiitzelementes ist grund- 

satzlich beliebig, solange zum einen die ausreichen- 
de Abstutzung der Antriebszylinderplatte auf der 
HeifJkanalplatte und zum anderen die vorstehend be- 
schriebene radial bewegliche Lagerung des Dichtele- 
mentes sichergestellt ist. Nach einem bevorzugten 
Ausfuhrungsbeispiel jedoch weist das Stutzelement 
eine im wesentlichen topfartige Gestalt mit einem Bo- 
den und einer den Boden im wesentlichen geschlos- 
sen Oder unterbrochen umlaufenden Zarge auf, wo- 
bei die durchgehende Ausnehmung im Boden des 
Stutzelementes angeordnet ist. Dabei istvorzugswel- 
se das Stutzelement derart im Werkzeug angeordnet, 
dass es im Bereich seines Boden an der Heiflkanal- 
platte aniiegt oder an dieser aufliegt und kragenseitig 
an der Antriebszylinderplatte zur Aniage gelangt. 

[0010] Das Stutzelement kann beispielsweise in der 
Aufsicht rechteckig, quadratisch, polygon oder der- 
gleichen sein. Vorzugsweise jedoch weist das Stutz- 
element eine im wesentlichen kreisformige oder 

kreiszylindrische Gestalt auf. 

[0011] Die Gestalt der Ausnehmung ist zunachst 
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auch grundsatzlich beliebig. Vorzugsweise jedoch 
weist die durchgehende Ausnehmung eine im we- 
sentlichen kreisformige Gestalt auf. 

[0012] Im einfachsten Fall kann die Abstutzvorrich- 

tung lose zwischen der Antriebszyllnderplatte und 
der Heilikanalplatte angeordnet sein. Nach einem 
besonders bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel jedoch 
weist das Stutzelement Mittel zur losbaren Befesti- 
gung des Stutzelementes an der HeiBkanalplatte 
Oder der Antriebszylinderplatte auf. Diese Mittel kon- 
nen beispielsweise im einfacinsten Fall durch Befesti- 
gungsschrauben gebildet warden. Dies bedeutet, 
dass die Abstutzvorrichtung bzw. das Stutzelement 
an der Heilikanalplatte bzw. der Antriebszylinderplat- 
te festgelagert ist, wahrend die Lagerung an der ge- 
genuberllegenden Antriebszylinderplatte bzw. HeilS- 
kanalplatte in bzw. parallel zu jeweiligen Plattenebe- 
ne schwimmend bzw. beweglich erfolgt. 

[0013] Um die Dichtwirkung der Abstutzvorrichtung 

zum zwischen der Antriebszylinderplatte und der 
Heiflkanalplatte gebildeten Raum zu verbessern, ist 
nach einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel die zur 
Heiflkanalplatte weisende Flache des Bodens des 
Stutzelementes zumindest bereichsweise als Dicht- 
flache ausgebildet, die an der zur Antriebszylinder- 
platte weisenden Flache der HeiUkanalplatte im we- 
sentlichen dichtend zur Aniage bringbar ist. 

[0014] Nach einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel 
ist in der zur HeiRkanalplatte weisenden Flache des 
Bodens eine absatzartige die durchgehende Ausneh- 
mung im wesentlichen vollstandig ringformig umgrei- 
fende Vertiefung ausgebildet. Durch diese Gestal- 
tung kann das Dichtelement im Stutzelement in ein- 
facher Weise auf die beschriebene Art und Weise ra- 
dial beweglich und axial fixiert gehalten werden. 

[0015] Die Gestalt des Dichtelementes ist grund- 
satzlich beliebig, solange zum einen die gewunschte 
Dichtwirkung zumindest an der Dusennadel und zum 
anderen die vorstehend beschriebene Lagefixierung 
im Stutzelement gesichert ist. Vorzugsweise jedoch 
ist das Dichtelement scheiben- oder buchsenformig 
ausgebildet ist und weist einen Auliendurchmesser 
auf, der zumindest geringfugig kleiner Ist als der In- 
nendurchmesser der durchgehenden Ausnehmung. 
Dadurch ist in einfacher Weise eine Relativbewegung 
zwischen Dichtelement und Stutzelement in radialer 
Richtung mogllch. 

[0016] In einer besonders bevorzugten Ausgestal- 
tung weist das Dichtelement einen bundartigen An- 
satz auf, dessen AuBendurchmesser groBer als der 
Innendurchmesser der Ausnehmung und zumindest 

geringfugig kleiner als der Durchmesser der ringfor- 
migen Vertiefung ist. Dadurch wird in einfacher Weise 
die axiale Fixierung des Dichtelementes bei gleich- 
zeitiger radialer Beweglichkeit gewahrleistet. 



[0017] Um eine leichte Relativbewegung zwischen 
Dichtelement und Stutzelement zu gewahrleisten, Ist 
nach einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel die Hohe 
des bundartigen Ansatzes zumindest geringfugig 
kleiner als die Tiefe der ringformigen Vertiefung. Dies 
bedeutet mit anderen Worten, dass in axialer Rich- 
tung das Dichtelement zwischen Stutzelement und 
HeilJkanalplatte nach Art einer Spielpassung gela- 
gert ist. 

[0018] Um die Dichtwirkung der erfindungsgema- 
(Jen Abstutzvorrichtung weiter zu verbessern, ist 
nach einem weiteren Ausfuhrungsbeispiel die zur 
Heifikanalplatte weisende Flache des Dichtelemen- 
tes zumindest bereichsweise als Dichtflache ausge- 
bildet. Dadurch kann das Dichtelement nicht nur ge- 
genuber der Dusennadel, sondern auch geganuber 
der HeilSkanalplatte dichtend wirken. 

[0019] Nach einem besonders bevorzugten Ausfuh- 
rungsbeispiel der Erfindung Ist in den zur Heiflkanal- 

platte weisenden Flachen des Dichtelementes 
und/oder des Stutzelementes Jewells mindestens ein 
Drainagekanal derart vorgesehen, dass eine gezlelte 
Leckageverbindung zwischen der Dusennadel und 
dem zwischen der Antriebszylinderplatte und der 
Heiflkanalplatte vorgesehenen Raum gebildet wird. 
Dadurch kann zum einen sichergestellt werden, dass 
kein plastifiziertes bzw. aufgeschmolzenes Kunst- 
stoffmaterial in axialer Richtung durch das Dichtele- 
ment in den Bereich des Diisennadelantriebs tritt, 
und zum anderen, dass eventuell durch den Kanal in 
der HeiRkanalplatte, in dem die Dusennadel verlauft, 
austretendes Kunststoffmaterial in einen Bereich ab- 
geleitet wird, in dem eine derartige Verschmutzung 
nicht stort und/oder bei Bedarf leicht entfernt werden 
kann. 

[0020] Nach einem Ausfuhrungsbeispiel sind diese 
Drainagekanale im wesentlichen radial zur Dusenna- 

delachse angeordnet und die zugeordneten Draina- 
gekanale von Dichtelement und Stutzelement fluch- 
ten im wesentlichen. Dadurch kann die Ableitung von 
austretendem Kunststoffmaterial verbessert werden. 
Vorzugsweise konnen dabei eine Mehrzahl von Drai- 
nagekanalen im wesentlichen kreuz- oder sternfor- 
mig angeordnet sein. 

[0021] Vorzugsweise besteht das Abstutzelement 
aus einem Material mIt schlechten Warmeleltelgen- 
schaften, insbesondere aus Titan, einer Tltanlegie- 
rung oder aus Cr-Stahl. Dadurch kann eine uner- 
wunschte Warmeubertragung zwischen der HelRka- 
nalplatte und der Antriebszylinderplatte minimiert 
werden. 

[0022] Das Material des Dichtelementes ist zu- 
nachst beliebig, solange eine ausreichende Dichtwir- 
kung erzielbar ist. So sind beispielsweise grundsatz- 
lich Elastomerdichtungen denkbar. Insbesondere bei 
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der Verarbeitung von Kunststoffen mit vergleichswei- 
se hohen Erweichungs- bzw. Schmelztemperaturen 
besteht das Dichtelement vorzugsweise im wesentli- 
chen aus Stahl, insbesondere demselben Stahl wie 
die Dusennadel. 

[0023] Die Erfindung betrifft ferner ein Werkzeug 
zum Spritzen von Kunststoffformteilen in Heilikanal- 
teclinik mit einer HeiUkanalplatte, in der mindestens 
ein Kanal zur Zufulir von spritzfafiigem Kunststoff zu 
einer in ein Formnest mundenden Duse angeordnet 
ist, einer Antriebszylinderplatte, in der eine Dusenna- 
deleinriclntung derart gelagert ist, dass die Dusenna- 
del mittels eines Antriebs aus einer ersten Stellung, in 
der die Duse zumindest teilweise versclnlossen ist, in 
eine zweite Stellung, in der die Duse geoffnet ist, 
brlngbar Ist, wobei mindestens eine die Antriebszylin- 
derplatte auf der HeiUkanalplatte zumindest teilweise 
abstutzendes Abstutzvorrichtung mit vorstehenden 
Merkmalen oder Merkmalskombinationen vorgese- 
hen Ist. 

Ausfuhrungsbeispiel 

[0024] Im Folgenden wird die Erfindung anhand le- 
diglich Ausfuhrungsbeispiele zeigender Zeichnungen 
naher eriautert. Es zeigt 

[0025] Fig. 1 in schematischer teilweise aufgebro- 

chener Teildarstellung ein Werkzeug zum Spritzen 
von Kunststoffformteilen in Heillkanaltechnik mit ei- 
nem ersten Ausfuhrungsbeispiel einer erfindungsge- 
malien Abstutzvorrichtung; 

[0026] Fig. 2 in vergroBerter Darstellung den Aus- 
schnitt X gem. Fia. 1 : 

[0027] Fig. 3 in nochmals vergroflerter Darstellung 
das Stutzelement nach den Fig. 1 und Fig. 2 : und 

[0028] Fig. 4 in schematischer vergrolSerter Schnitt- 
darstellung in teilweiser Darstellung ein zweites Aus- 
fuhrungsbeispiel einer erfindungsgemaUen Abstutz- 
vorrichtung. 

[0029] Das in Fig. 1 dargestellte Werkzeug weist ei- 
nen rahmenartigen Aufbau mit einer Grundplatte 1, 
einer Deckplatte 2 und Seltenplatten 3 und 4 auf. In 
dem dadurch gebildeten Aufbau ist eine Antriebszy- 
linderplatte 5 vorgesehen, die eine zylinderartige stu- 
fenformige Ausnehmung 6 mit einem Bereich 7 gro- 
[Jeren Durchmessers und einem Bereich 8 kleineren 
Durchmessers aufweist. In der zylinderartigen Aus- 
nehmung 6 ist ein im Querschnitt stufenformiger Kol- 
ben 9 verschieblich. Am Kolben 9 ist eine Dusenna- 
del 10 derart befestigt, dass bei der Bewegung des 
Kolbens 9 in Richtung des Pfeils F die Dusennadel 10 
in Richtung ihrer Langsachse bewegt wird. Die Beta- 
tigung des Kolbens 9 erfolgt uber zwei pneumatische 
Oder hydraulische Anschlussleitungen 11 und 12, wo- 



bei die Anschlussleitung 11 in den Raum 13 oberhalb 
der Kolbenplatte 14 und die Anschlussleitung 12 in 
den ringformigen Raum 17 unterhalb der Kolbenplat- 
te 14 mundet. Die Kolbenplatte 14 ist an ihrem Um- 
fang mit einem in einer Ringnut 15 angeordneten 
Dichtring 16 versehen. Durch wahlweise gesteuerte 
Einleitung bzw. Ableitung eines fluidischen Mediums, 
beispielsweise Druckluft oder Hydraulikol, durch die 
Anschlussleitungen 11 und 12 in den Raum 13 bzw. 
17 kann der Kolben betatigt und damit die Dusenna- 
del von ihrer Offen- in die Schlielistellung und umge- 
kehrt gebracht werden. 

[0030] Im Raum unterhalb der Antriebszylinderplat- 
te 5 ist eine HeiUkanalplatte 18 im wesentlichen par- 
allel zur Antriebszylinderplatte 5 angeordnet. Die 
Heilikanalplatts 18 weist sinen Kanal 19 zur Zufuhr 
des plastifizierten bzw. schmelzflussigen Kunststof- 
fes auf. Der Kanal 19 ist an seinem ersten Ende 20 
mit einer nicht dargestellten Vorrichtung zum Auf- 
schmelzen des Kunststoffes verbunden und mundet 
mit seinem zweiten Ende 21 in den Dusenkanal 22, 
der im wesentlichen in einem Dusenkorper 24 ange- 
ordnet ist und wiederum in ein nicht dargestelltes 
Formnest mundet. Um ein Einfrieren des zugefuhrten 
Kunststoffmaterials in der HeiBkanalplatte zu verhin- 
dern, ist die Heifikanalplatte 18 mit einer Heizeinrich- 
tung 23 versehen. 

[0031] Zwischen der HeiUkanalplatte 18 und der An- 
triebszylinderplatte 5 ist eine Abstutzvorrichtung 25 
zur Abstiitzung der Antriebszylinderplatte 5 auf der 
Heilikanalplatte 18 angeordnet. Wie insbesondere 
Fio. 2 zu entnehmen ist, weist die Abstutzvorrichtung 
ein Stutzelement 26 und ein Dichtelement 27 auf. 
Das Stutzelement 26 weist eine im Querschnitt im 
wesentlichen topf-odernapfformige kreiszylindrische 
Gestalt mit einem Boden 28 und einer kragenformig 
geschlossen umlaufenden Zarge 29 auf. Mittels zwei- 
er Befestigungsschrauben 30, 31 ist das Stutzele- 
ment 26 derart an der HeiUkanalplatte 18 befestigt, 
dass der Boden 28 zur HeilSkanalplatte 18 und der 
Kragen der Zarge 29 zur Antnebszylinderplatte 5 
weist und dort Jewells zur Aniage gelangt. 

[0032] Wie insbesondere der Fig. 3 zu entnehmen 
ist, ist der Boden 28 des Stutzelementes 26 ist mit ei- 
ner durchgehenden im wesentlichen kreisformigen 
Ausnehmung 32 versehen. In der zur HeiUkanalplat- 
te 18 weisenden Flache 33 des Bodens 28 ist eine 
kreisformige Vertiefung 34 vorgesehen, die die Aus- 
nehmung 32 konzentrisch und ringformig umschlielit. 

[0033] Das Dichtelement 27 weist einen buchsen- 
formigen Grundkorper 35 auf, der an seinem zur 
HeiUkanalplatte 18 weisenden Ende mit einem bund- 
artigen Ansatz 36 versehen ist. Das Dichtelement 27 
umschlief3>t dabei im wesentlichen radial abdichtend 
die Dusennadel 22, wobei jedoch die Dusennadel 22 
in axialer Richtung im Dichtelement 27 im wesentli- 
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chen frei beweglich ist. Der AuBendurchmesser des 
buchsenformigen Grundkorpers 35 des Dichtelemen- 
tes 27 zumindest geringfugig kleiner als der Durch- 
messer der Ausnehmung 32 und der AuBendurch- 
messer des bundartigen Ansatzes 36 des Dichtele- 
mentes ist zumindest geringfugig kleiner als der 
Durchmesser der Vertiefung 34. Die axiale Hohe des 
bundartigen Ansatzes 36 ist ebenfalls geringfugig 
kleiner als die Tiefe der Vertiefung 34, so dass das 
Dichtelement 27 nach Art einer Spielpassung zwi- 
schen dem Stutzelement 26 und der Oberflache der 
Heilikanalplatte 18 in radialer Richtung zumindest 
geringfugig beweglich, in axialer Richtung jedoch im 
wesentlichen fixiert, gehalten wird. 

[0034] Die Dusennadel durchgreift die Heilikanal- 
platte 18 in einer Ausnehmung 37 mit zumindest ge- 
ringem radialen Spiel. 

[0035] Erwarmt sich nun im Betrieb des Werkzeu- 
ges die HeiUkanalplatte 18, dehnt diese sich In radia- 
ler Richtung, bezogen auf die Dusennadelachse, 
bzw. in Richtung der Heizkanalplattenebene aus. Da 
das Stutzelement 26 an der Helzkanalplatte 18 mlt- 
tels der Befestigungsschrauben 30, 31 fixiert ist, wan- 
dert das Stutzelement 26 dabei um den Betrag der 
Warmeausdehnung mit und gleitet mit seinem Zar- 
genkragen nach Art eines Loslagers an der zur HeiB- 
kanalplatte 18 weisenden Flache der Antriebszylin- 
derplatte 5 entlang. Da das Dichtelement 27 radial im 
Stutzelement beweglich ist und die Dusennadel mit 
radialem Spiel in der Ausnehmung 27 der HeiBkanal- 
platte 18 verlauft, wirkt keine radiale Kraft und insbe- 
sondere kein Biegemoment auf die Dusennadel 22 
und damit auf den Antrieb. 

[0036] Wie ebenfalls der Fio. 3 zu entnehmen ist, 
weisen das Stutzelement 26 und das Dichtelement 
27 in ihrer zur Heifikanalplatte 18 weisenden Flache 
Jewells einen Drainagekanal 38 bzw. 39 auf, wobei 
der Drainagekanal 38 von der Dusennadel 22 bis 
zum Ringspalt 40 und der Drainagekanal 39 vom 
Ringspalt 40 bis nach radial aufien verlauft. Die bal- 
den Drainagekanale 38 und 39 fluchten dabei im we- 
sentlichen. Wenn nun plastifiziertes oder schmelz- 
flussiges Kunststoffmaterial durch die Ausnehmung 
37 in der HelUkanalplatte 18 in den Bereich der erfin- 
dungsgemaBen Abstutzvorrlchtung 25 gelangt, wIrd 
dieses durch die Drainagekanale nach radial auflen 
in den Raum zwischen Heidkanalplatte 18 und der 
Antriebszylinderplatte 5 gefuhrt und zwar dergestalt, 
dass kein Kunststoffmaterial in den Bereich des An- 
triebs dringen kann. Dabei wirken die DIchtflachen 
zwischen Dichtelement 27, Heilikanalplatte 28 und 
Stutzelement 26 nach Art einer Labyrinthdichtung zu- 
sammen. 

[0037] Das in der Flg^ dargestellte Ausfuhrungs- 
beispiel einer erfindungsgemaden Abstutzung weist 
grundsatzlich den gleichen Aufbau wie das in den 



Fig. 1 bis Fig. 3 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel 
auf. Dabei ist das Stutzelement 41 jedoch mit zwei 
durchgehenden Ausnehmungen 42 versehen, in de- 
nen jeweils ein Dichtelement 43 angeordnet ist, das 
von jeweils einer Dusennadel 44 durchgriffen wird. 

Patentanspriiche 

1. Abstutzvorrlchtung zur Abstutzung der An- 
triebszylinderplatte auf der HeilJkanalplatte eines Na- 
delverschlu(l-Hei(3>kanalwerkzeugs zum Spritzen ei- 
nes Kunststoffformteils, mit einem Stutzelement, das 
von mindestens einer Dusennadel in mindestens ei- 
ner durchgehenden Ausnehmung mit radialem Spiel, 
bezogen auf die Langsachse der Dusennadel, durch- 
griffen wird, gekennzeichnet durch ein die Dusenna- 
del (22; 44) im wesentlichen dichtend umgreifendes 
Dichtelement (27; 43), das mit radialem Spiel und ra- 
dial beweglich sowie axial im wesentlichen fixiert in 
der Ausnehmung (32; 42) des Stutzelementes (26; 
41) angeordnet Ist. 

2. Abstutzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Stutzelement (26; 41 ) eine 
Im wesentlichen topfartige Gestalt mit einem Boden 

(28) und einer den Boden (28) im wesentlichen ge- 
schlossen oder unterbrochen umlaufenden Zarge 

(29) aufweist, wobei die durchgehende Ausnehmung 
(32; 42) im Boden (28) des Stutzelementes (26; 41 ) 
angeordnet ist. 

3. Abstutzvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 

dadurch gekennzeichnet, dass das Stutzelement (26; 
41) eine im wesentlichen kreisformige Gestalt auf- 
weist. 

4. Abstutzvorrichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die durchge- 
hende Ausnehmung (32; 42) eine im wesentlichen 
kreisformige Gestalt aufweist. 

5. Abstutzvorrichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 4, gekennzeichnet, durch Mittel (30, 31 ) zur 16s- 
baren Befestigung des Stutzelementes (26; 41) an 
der HelBkanalplatte (18) oder der Antriebszylinder- 
platte (5). 

6. Abstutzvorrlchtung nach einem der Anspruche 

1 bis 5 dadurch gekennzeichnet, dass die zur Heid- 
kanalplatte (18) weisende Flache (33) des Bodens 
(28) zumindest bereichsweise als Dichtflache ausge- 
bildet ist, die an der zur Antriebszylinderplatte (5) wei- 
senden Flache der HelBkanalplatte (18) im wesentli- 
chen dichtend zur Aniage bringbar ist. 

7. Abstutzvorrichtung nach einem der Anspruche 

1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass in der zur 
Heiflkanalplatte (18) weisenden Flache (33) des Bo- 
dens (28) eine absatzartige, die durchgehende Aus- 
nehmung (32; 42) im wesentlichen vollstandig ring- 
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formige umgreifende Vertiefung (34) ausgebildet ist. 

8. Abstutzvorrichtung nach einem der Anspruche 
1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das Dichtele- 
ment (27; 43) scheiben- oder buchsenformig ausge- 
bildet ist und einen Auliendurclnmesser aufweist, der 
zumindest geringfugig kleiner ist als der Innendurch- 
messerderdurchgehenden Ausnehmung (32; 42). 

9. Abstutzvorrichtung nach Anspruch 8, dadurch 
gel<ennzeiclnnet, dass das Diclntelement (27; 43) ei- 
nen bundartigen Ansatz (36) aulweist, dessen Au- 
Uendurchmesser grolier als der Innendurchmesser 
der Ausnehmung (32; 42) und zumindest geringfugig 
kleiner als der Durchmesser der ringformigen Vertie- 
fung (34) ist. 

10. Abstutzvorrichtung nach Anspruch 9, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Hohe des bundarti- 
gen Ansatzes (36) zumindest geringfugig kleiner als 
die Tiefe der ringformigen Vertiefung (34) ist. 

11. Abstutzvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass die zur 
Heilikanalplatte (18) welsende Flache des Dichtele- 
mentes (27; 43) zumindest bereichsweise als Dicht- 
flache ausgebildet ist. 

12. Abstutzvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass in den 
zur Heilikanalplatte (18) weisenden Flachen des 
Dichtelementes (27; 43) und des Stutzelementes (26; 
41) jeweils mindestens ein Drainagekanal (38, 39) 
derart vorgesehen ist, dass eine gezielte Leckage- 
verbindung zwischen der Dtisennadel (22) und dem 
zwischen der Antriebszylinderplatte (5) und der Heili- 
kanalplatte (18) vorgesehenen Raum gebildet wird. 

13. Abstutzvorrichtung nach Anspruch 12, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Drainagekanale (38, 
39) radial zur Dusennadelachse angeordnet sind und 
die zugeordneten Drainagekanale (38, 39) von Dich- 
telement (27; 43) und Stutzelement (26; 41)fluchten. 

14. Abstutzvorrichtung nach Anspruch 11 oder 
12, dadurch gekennzeichnet, dass eine Mehrzahl 
von Drainagekanalen (38, 39) kreuz- oder sternfor- 
mlg angeordnet sind. 

15. Abstutzvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass das Stut- 
zelement (26; 41) aus einem Material mit schlechten 
Warmeleiteigenschaften, insbesondere aus Titan, ei- 
ner Titanlegierung oder aus Cr-Stahl besteht. 

1 6. Abstutzvorrichtung nach einem der Anspru- 
che 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Dichtelement (27, 43) aus Stahl, insbesondere dem- 
selben Stahl wie die Dusennadel (22), besteht. 



17. Werkzeug zum Spritzen von Kunststoffform- 
teilen in Heisskanaltechnik mit einer HeiRkanalplatte, 
in der mindestens ein Kanal zur Zufuhr von spritzfa- 
higem Kunststoff zu einer in ein Formnest munden- 
den Duse angeordnet ist, einer Antriebszylinderplat- 
te, in der eine Dusennadeleinrichtung derart gelagert 
ist, dass die Dusennadel mittels eines Antriebs aus 
einer ersten Stellung, in der die Duse zumindest teil- 
weise verschlossen ist, in eine zweite Stellung, in der 
die Duse geoffnet ist, bringbar ist, gekennzeichnet 
durch mindestens eine die Antriebszylinderplatte (5) 
auf der Heilikanalplatte (5) zumindest teilweise ab- 
stutzende Abstutzvorrichtung (25) nach einem der 
Anspruche 1 bis 16. 

Es folgen 4 Blatt Zeichnungen 
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